S
SERINI

AUTOMATA CENTBI'ROZC,'),
KEREKKIEGYENSULYOZO

HASZNALATI UTASITAS
US-828



Kérjlik, hogy hasznalatba vétel elott gondosan
olvassa at az utmutatot.

Az On feladata, hogy dttanulmanyozza a gép
biztonsagos hasznalatahoz és lizemeltetéséhez
szlikséges utmutatasokat,
valamint tisztaban legyen a gép hasznalata
soran felmertilo veszélyekkel.

A fenntarthatdésagra nagy hangsulyt fektetink a mindennapi munkank soran.
Ennek szellemében elektronikus hasznalati utasitdsokra térink at, ezzel ’
is csokkentve okoldgiai labnyomunkat. /

Hasznalati utasitasok

www.serini.com/manuals

WWW.SERINI.COM



HASZNALATI UTMUTATO

US-828

AUTOMATA CENTRIROZO,
KEREKKIEGYENSULYOZO GEP
LEZERES SULYPOZICIONALASSAL



Automata centrirozdé, kerékkiegyensulyozé

gép lézeres sulypozicionalassal

S
SERINI

Tisztelt Vasarld! Koszonjuk, hogy termékiinket valasztotta!

Kérjik, hogy hasznalatba vétel el6tt gondosan olvassa at az Gtmutatét. Az On feladata, hogy
attanulmanyozza a gép biztonsagos haszndlatdhoz és Uzemeltetéséhez szikséges utmutatasokat,
valamint tisztdban legyen a gép hasznalata soran felmerul6 veszélyekkel.

Figyelmeztetés! Ne hasznalja a gépet, amig at nem olvasta a kézikonyvet, és amig meg nem
ismerkedett a gép kezelésével. Tartsa meg a kézikdnyvet. A biztonsagi utmutatasokra kiilonos
nagy figyelmet forditson. A biztonsagi szabalyok be nem tartasa a kezelé6 vagy a kozelben
tartéozkod6 személyek sériilését, illetve a gép vagy a munkadarab rongalédasat eredményezheti.
Forditson nagy figyelmet a gépen lathaté biztonsagi jegyzetekre és biztonsagi cimkékre. Ezeket

soha ne tavolitsa el vagy rongalja meg.
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1 BIZTONSAGI UTMUTATO

1.1 Biztonsagra vonatkoz6 emlékeztetd

Megvilagitas

A hasznalat soran gondoskodni kell a megfelel6 fényerd biztositdsahoz. (200Lux).

A gép csak beltéri hasznélatra engedélyezett.

A centriroz6 gépet kizardlag vizszintes fellletre lehet helyezni, kerulni kell az egyenetlenségeket.

Szétszerelés és artalmatlanitas
KORNYEZETVEDELMI KAROKOZAS VESZELYE.

Csak szakképzett személyzet szerelheti szét és artalmatlanithatja a gépet.

Szétszerelés
A termék szétszereléséhez kdvesse végig az utasitasokat:

ARAMUTES VESZELYE!

A készilék ledllitasa és szétszerelése elbtt csatlakoztassa le minden elektromos aramforrasrol,
gy6z8djon meg réla, hogy nem kapcsolhaté be véletlenszerlien és ellenbrizze, hogy szét lettek-e
csatlakoztatva a kabelek. Foldelje le, zarja révidre, majd burkolja le vagy szigetelje le a szomszédos

alkatrészektdl. Ezen figyelmeztetések figyelmen kivil hagyasa balesethez és halalhoz vezethet.

NYOMASVESZELY
Széllitmanyhoz és szétszerelési munkalatok alatt dugaszolja be és Uritsen ki minden 6sszeko6té csovet,

varja meg, amig a leveg6 tavozik. Ennek figyelmen kivil hagyasa balesetet okozhat.

SZEMELYI SERULES KOCKAZATA!
Biztositsa a csomagot megcsuszas ellen!

Minden szallitasra vonatkozo el6irast tartson be!

Ujrahasznositas

A gép és alkatrészeinek Ujrahasznositasat erre szakosodott, megfelel6 képesitéssel rendelkezé cég

végezheti el. Az Ujrahasznositast végz8 szervezetnek meg kell gy6z6dnie a kdvetkezék teljestlésérdl:
- ageép egyes alkatrészeit elkilonitették az anyagok tipusa szerint

- amikdédéshez szikséges anyagokat tulajdonsagaik alapjan kivalogattak és elkllonitették.
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KORNYEZETI KAROK VESZELYE
Minden alkatrészt és miikddéshez felhasznalt segédanyagot (olaj, hitéfolyadék vagy viz-glikol
keveréke) kulon kell anyagcsoportonként gyljteni és a helyileg érvényben [év6 elBirasok és

jogszabalyok szerint kell elkuléniteni.

Zajkibocsatasi nyilatkozat

Zajkibocsatasi szint: LWA<85dB

Hozzarendelt bizonytalansagi tényez6 mértéke K=4 dB
A mérés az EN ISO 3746:2010 szabvany szerint tortént.
Az alkalmazott méréstechnikai kérnyezet:

Minden motor normal hasznalat szerint lett mikodtetve.

“A megadott szamadatok kibocsatasi szintek és mérésik nem feltétlen biztonsagos munkavégzéshez
szilkséges zajszinten tortént. Mig a kibocsatasi és kitettségi szintek kdzott linearis kapcsolat van, ez
nem hasznalhaté megbizhatéan annak meghatarozasahoz, hogy sziikséges-e dvintézkedéseket tenni.
Azok a tényez6k, melyek befolyasoljdk a munkaerd kitettségének tényleges mértékét, magaban
foglaljak a miihely tulajdonsagait, mas zajok forrasat, gépek szamat és mas szimultan folyamatokat. A
megengedett kitettségi szint orszagok kozott eltérhet. Ezen informaciok abban segitik a gép

felhasznaldjat, hogy felmérje a lehetséges kockazati tényezdket.”

1.1 Biztonsagi utasitasok

A gép uzemeltetését csak megfeleléen képzett, a hasznalathoz sziikséges ismeretekkel rendelkezd,
illetve erre felhatalmazott személy végezheti. Nem megfelel6 Gzemeltetés a mérés pontatlansagat,
illetve eredménytelenségét okozhatja.

A kalibraciét a hasznalati utmutatoban leirtak szerint kell elvégezni. Ennek elmulasztdsa a gép hibas
mikoddését okozza.

A mikddtetési kdriimények a hasznalati utmutatdban leirt kdvetelményeknek kell megfeleljenek.

A leveg6- és aramellatas a gép kovetelményeivel 6sszhangban kell térténjen.

A kerékvédd mianyag burkolatot megfelel6 pozicidba kell elhelyezni, hogy az elldssa véd&funkcidjat.
A hasznalati itmutatéban szerepld szallitasi és miikddtetési utasitdsok megsértése szigoruan tilos. A
gyartd és forgalmazd semmilyen felelésséget nem vallal a nem megfeleld hasznalatbdl eredd
meghibasodasokért.

A mérési tartomanyok be nem tartasa az eszkdz meghibasodasat, illetve a mérés pontatlansagat
okozhatjak.

Amennyiben az Uzemeltet6é nem tartja be a biztonsagi el6irdsokat és a biztonsagi berendezések
eltavolitasa kovetkeztében kart okoz a berendezésben, ugy a forgalmazot és gyartét nem terheli

semmiféle felel6sség.
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1.2 Biztonsagi jelzések

Vigyazat! Minden kapcsolé aram alatt van!

Ne emelje a tengelynél fogva a centrirozé gépet, ha a gépet mozgatni kivanja!

> B> B

Ugyeljen a kezére a kerék fel- és leszerelésekor!

A gép automatikusan megall, amennyiben a kerékvédé mianyag burkolatot

felnyitjak!

Biztonsagos foldelés jelzése.

A lézer funkcié mikodés alatt. Ne nézzen bele kdzvetlenll, mert ez elvakithatja a

szemet!

Kérjuk ne tapossa a gépet!

Amennyiben a kerékvéd§ fel van hajtva, a Iabpedallal térténhet a kerék leszerelése.

Zuzbédasveszély! Ne nyuljon a gyorsrogzité anyahoz, amennyiben a kerék forog!

A kerékvédd lehajtott allapotaban a labpedallal le lehet allitani a mérést és le lehet

fékezni a kereket.
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2 MUSZAKI JELLEMZOK

2.1 Altalanos felépités

© NeoLincos Zrt

1. abra - Felépités

1. tdblazat - Felépitési struktura leirasa

Ssz. Leiras US-828
1 | Kerékvéds burkolat v
2 | Ultrahangos kerékszélesség-mérd szenzor tarto N
3 | Ultrahangos kerékszélesség-méré szenzor N
4 | Kozponti kijelzé N
5 | Kijelzé tart6 N
6 | Mlanyag takaroburkolat és keréksuly tartd N
7 | Fékapcsold N
8 | Olajzo és vizlevalaszto
9 | Centrirozo kup N
10 | Centrirozé kup tartérud N
11 | Centrirozé kup N
12 | Centrirozo kup N
13 | Gépszekrény N
14 | Eliilsé vezérlépult N
15 | Automata tolomérd v
16 | Centrirozo tengely N
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Ssz. Leiras US-828
17 | Tamasztéperem/karima N
18 | Labpedal
19 | Készenléti kapcsold N
20 | Centrirozé kip N
21 | Acélgydirii nylon betéttel N

. Gyorsrogzité
22 | Gyorsrogzité anya/adapter

anya
23 | Feliitésuly megvilagitasa N
24 | Jelslslézer N
25 | Kerékvédd tartokonzol N

2.2 Kezelb6pult

P Start
HSTOP

2. abra - Eliils6 kezeldfeliilet

2. tablazat - Eliils6 kezelbfellilet funkcidinak leirasa

Ssz. Megnevezés Ssz. Megnevezés

Adatbevitel (a kerék elbre- és
L L vissza gOrgetése) /automata
1 Kerék parameétereinek beallitasa 2 i ) .
kiegyensulyozatlansagi pont
keresé gomb

3 | ALLJ/ZAR gomb 4 | Indit/Megallit
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12 3 4 5 6 71 8 9 10 11 12
ﬁ
13 o o o o o g Ny o mo 8 o d a 45
= g @ oL o4 1 2 3 46
14 46
INNER o Gr OUTER ﬂ
N\’ \N__/ N\ O 0z N/ \” \” ﬂ
1 GGG GG L,
ﬂ Olnch 5_0
18 51
5 52
19 0 53
O
o 54
o 55
56
20
2L 57
22
3 38
E o o a [n] =} a o o ‘ }START
25 y . ; ®.
% [A 0N e NA | o msror
27 28 29 30 31 32 33 34 35363738139 40 41 42 43
3. abra - Kijelz6 vezérlbegység
3. tablazat - Kezelbfeliilet funkcidinak leirasa
Ssz. Leiras Ssz. Leiras
Dinamikus kerék kiegyensulyozasi méd / ) . .
1 2 Statikus mod/kontroll [ampa
kontroll lampa
ALU kiegyensulyozé gomb/ kontroll ] ]
3 4 EALU méd/kontroll lampa
lampa
5 Motorkerékpar kiegyensulyozé gomb/ 5 Keréktarcsa utés mérési maod
kontroll ldmpa kivalasztasa/kontroll lampa
7 Rendszerbeallitas gomb/ kontroll ldmpa 8 Kalibralas/kontroll lampa
9 Felhasznalok kozotti valtas gomb 10 | Kalibralé suly kivalaszté gomb
11 | Felhasznald kijelz6 lampa 12 | Fe kalibralo suly opcio
13 Kulsé kiegyensulyozatlansag kijelzd 14 Belsé kiegyensulyozatlansag kijelzd
ablak ablak
Suly vagy hossz egység kozotti
15 | Suly mértékegység: gramm/uncia 16 ] y i 9
valtégomb
. ] Statikus kiegyensulyozasi érték kijelzd
17 | Hossz kijelzd egység: mm/inch 18 blak
abla
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14

lampa

Ssz. Leiras Ssz. Leiras
19 Belsé kiegyensulyozatlansag ragasztott 20 Belsé kiegyensulyozatlansag felutési
suly jelzéfény pozicié kontroll lampa
o1 ALU méd, ragasztott suly 1 kontroll 9 ALU méd, ragasztott suly 1 nyil kontroll
lampa lampa
3 Toléméré kihuzasara figyelmeztetd o4 Toléméré mutatta ragasztott suly
lampa felhelyezési pozicio kontroll lampa
25 ALU méd, ragasztott suly 2 kontroll 6 ALU méd, ragasztott suly 2 nyil kontroll
lampa lampa
o7 Allapotjelzé: kerékvédd nincs lehajtva 08 Allapotjelzé: kerékvédd nincs felhajtva
jelzéfény kontroll ldmpa
29 Hibalzenet: tolomérd hibajat jelzd 30 Hibalzenet: tul alacsony forgatasi
kontroll lampa sebességre figyelmeztetd fényjelzés
31 Tolomérd visszatolasara figyelmeztetd 32 Hibajelzés: tul nagy osztoszdg kontroll
lampa lampa
33 ALU maddban, ragasztott suly 3 kontroll 34 Ez a ldmpa mutatja a jelzést a
lampa gumiabroncs kilsején 12h irdnyaban
Allapot: szért lézerfény védelem
35 . . 36 | Tartozék alkalmazasa visszajelz6 lampa
visszajelzd lampa
37 Kulsé kiegyensulyozatlansag-, felithetd 38 Kiegyensulyozasi folyamat kdzben
suly pozicié kontroll lampa fellépd hiba kontroll ldmpa
o ] . Adatbevitel (a kerék hatra, el6re
39 Kullsé kleqyensulyozatlansag-, ragasztott 40 | gorgetése) / kiegyensulyozatiansagi
suly pozicié kontroll lampa
pont keresése gomb
41 | Kerék paraméterek kozotti valtds gombja 42 | Kerék megallité/rogzité gomb
43 | Start/Stop 44 | Pb kalibral6 suly opcié
) ) Dinamikus/statikus médban, (OPT)
45 | Zn kalibralé suly opci6 46
gomb/kontroll lampa
47 ALU es EALUmod valio és kontrol 48 | Lapozas FEL / hozzaadas ,+1” gomb
lampa
49 | Vissza, kilépés/vilagitas kontroll gomb 50 | Enter gomb
51 | Lapozas LE gomb / kivonas ,-1” gomb 52 | Tisztitas elforgatva a kereket 180 fokkal
53 Min. kiegyensulyozatlansagi érték 54 Kerék paraméter a, a1 pozicié kontroll
ellen6rzé gomb/kontroll lampa lampa
55 Kerék paraméter d, d1 pozicié kontroll 56 Kerék paraméter d2 pozicié kontroll
lampa lampa
57 Kerék paraméter a2 pozicié kontroll 58 Kerék paraméter b pozicié kontroll

lampa
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2.3 F6bb funkciok

© NeoLincos Zrt

4. tablazat - Funkciok leirasa

Leiras

US-828

Standard dinamikus kiegyensulyozas

Statikus moéd1, statikus mod2, statikus mod3

ALU1~ALUY kiegyensulyozas

EALU1~EALUZ2 kiegyensulyozas

OPT kiegyensulyozas dinamikus és statikus

maodban

< <] <] <

SPL (rejtett suly felhelyezés) ALU és EALU

maodban

Kerék radialis és axialis (itésének mérése.

Motorkerékpar standard dinamikus

kiegyensulyozas

Motorkerékpar standard statikus kiegyensulyozas

Motorkerékpar kiegészitdk visszaallitasa funkcio

Gramm/uncia, mm/inch kdzo6tti valtas funkcio

Automata toléméré (a-d) és vilagitas funkcio

Ultrahangos szenzor (b) funkcio

Automata tolomérd altal jelzett ragasztott suly

felhelyezés

< | 2 2 2 2 2 2 | 2] <2

Ragasztott suly/Felnitisztitas funkcié kézotti

valtas

<

12h |ézer-pozicionalt ragasztott suly felhelyezd

funkcid

6h felnitisztitas Iézer-pozicionalt funkcio

Automata keresé és megallité funkcid

Sulykalibralas funkcié

<] 2| <] <

Automatikus megfogd6 tengely

Manualis megfogo tengely

<]

Kerékvédo funkcid

Hibakeresés és diagndzis funkcio
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2.4 Fobb miiszaki paraméterek

5. tablazat - F6bb miiszaki paraméterek

Aramellatas (1 fazis) 230V/50Hz

Védelmi fokozat IP54

Energiafogyasztas 180W

Max fordulatszam 160 fordulat/perc

Ciklusidé Atlagosan 7-11 masodperc
hossz -a- 10mm — 350mm 0,4"-13,8”

§ keréktarcsa atmeéré -d- | 254 mm — 813mm | 10,0” - 32,0”

i‘tg kerékszélesség -b- 38mm — 636mm 1,5” - 25,0”

$ | kerékatmero < 1100mm <433

2 [ keréksuly < 75kg < 165Ib

Mérési hibahatar <+1gr <+ 1uncia

Fazishiba <1° <1°

Automata toléomér6 hibahatara | £ 1mm +0,1”

Nett6 tdmeg 122kg (E21) 268,91b

Zajszint <70dB

Munkakoéridlmények HOémérséklet: -20°C ~ 50°C

Relativ paratartalom: < 85%

3 SZALLITAS ES TAROLAS

A kerékcentrirozé gépet eredeti csomagolasaban kell szallitani és o
tarolni. A halmozhatésag szempontjabdl olvassa el a csomagon
talalhaté utmutatot.

A centriroz6 gép mozgatasa megfeleld teherbirasu Vvillas

targoncaval, vagy raklapemeld békaval térténhet, ahogy azt az abra

mutatja (4. abra - Csomagolas és szallitas). ;L

4. dbra - Csomagolas és szallitas
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4 TELEPITES

4.1 A csomag kibontasa

Ellenérizze a csomagolast. Amennyiben barmilyen sérlilést észlel, azonnal vegye fel a

forgalmazoéval a kapcsolatot.

Amennyiben a csomagolas ép allapotban van, nyissa fel és ellenérizze, hogy minden részegység
megvan a raklistan talalhaté mennyiségben. Ellendrizze a gépet és a kiegészitdket.

Tavolitsa el a csavarokat, amik a dobozhoz régzitik a gépet. Allitsa a helyére a kerékcentrirozot.

Amennyiben barmilyen kérdés meriiine fel, ne hasznalja a gépet, hanem vegye fel a forgalmazdval

a kapcsolatot.

4.1 A telepités helye

A munkaterilet feltételeit a fébb miszaki paraméterek alatt talalhaté adatok hatédrozzak meg (2.4

F6bb mlszaki paraméterek). A telepités alapzatanak vizszintesnek és vibracidmentesnek kell

lennie.

1660 mm

| O
I IC I

NN

Y 2
300 mm
N

500 mm L]

1000 mm

1240 mm

5. abra - A gép helyigénye

Az elektromos dugaszolé aljzat fébb miiszaki paraméterek kozétt talalhatd kdvetelményeknek kell
megfeleljen (2.4 F6bb miiszaki paraméterek).

A helyigényre a fenti dbran (5. abra - A gép helyigénye) talalhaté paraméterek vonatkoznak, amely
alapjan meggy6z&dhet arrél, hogy a centrirozé gép minden részegysége akadalytalanul mikédhet.

Ne tegye ki a gépet kézvetlen napfénynek, illetve csapadéknak. A gép kultéri hasznalatra nem

alkalmas!
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4.3 Részegységek osszeszerelése

4.3.1 Tengely 6sszeszerelése

Vegye ki a menetes tengelyt (6. abra - Tengely
Osszeszerelés) a kiegészitbék dobozbdl és az
abran lathaté médon szerelje 6ssze.

6. abra - Tengely 6sszeszerelés

4.3.2 Kerékvédo burkolat felszerelése

A kerékvéd6 burkolatot az abran lathaté modon
tudja felszerelni (7. dbra - Kerékvédd burkolat
felszerelése).

Kdsse be a kerékvédd csatlakozojat, majd

régzitse a megfeleld pozicidban.

7. abra - Kerékvéd6 burkolat felszerelése

4.3.3 Kupszett tarto felszerelése

A kupszett tartét az abran lathaté médon tudja

felszerelni (8. dbra - Kupszett tart6 felszerelése).

8. &bra - Kupszett tarté felszerelése
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4.4 Aramforrashoz térténé csatlakoztatas

4.4.1 Kézponti kijelz6 felhelyezése

A kézponti kijelz6t helyezze fel és
csatlakoztassa a VGA kaébelt az
alabbi moddon (9. abra - Kijelzd

felszerelése)

9. abra - Kijelz6 felszerelése

4.4.2 Halézati aramforrashoz torténé csatlakoztatas

Az abran lathaté médon (10. abra - Halozati aramforrashoz

valé csatlakoztatas) csatlakoztassa a halozati kabelt a /
géphez, a masik végét pedig a halézati aramforrashoz. /]

FIGYELEM: A dugaszolé aljzatnak meg kell felelnie a helyileg
érvényben 1év6 elbirasoknak, valamint a fébb miszaki g K
paramétereknek (2.4 F6bb miiszaki paraméterek).

]

10. abra - Halézati aramforrashoz valé

csatlakoztatas

5 UZEMBE HELYEZES

5.1 Onellenérzés

Kapcsolja be a centrirozé gépet, beindul az énellenérzé funkcid, majd valassza ki a beallitott centrirozé

mddot. Az alapértelmezett méd a dinamikus centrirozas.
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5.2 Kerék felhelyezése és leszerelése

5.2.1 Kerék felhelyezése és leszerelése

A kerékfelhelyezést kétféleképpen lehet elvégezni; eldlrdl, illetve ellentétes iranybdl. Elészor is ki kell
valasztani a megfelel centrirkupot, ami megegyezik a keréktarcsa k6zépsé furataval majd gy6z6djon
meg rola, hogy a koézépsd furat a kupra felfekszik, majd helyezze fel a kereket (11. abra -
Kerékfelhelyezés). Végul huzza ra a gyorsrégzitd anyat.

Tavolitsa el a kereket a gyorsrogzité anya meglazitasaval, szedje le a kereket és a centrirozé kupot.

Centrirkap hatulrdl térténé felhelyezése Centrirkap el6lrél térténé felhelyezése

11. abra - Kerékfelhelyezés

5.2.2 Specialis kerekek felhelyezése

5.2.2.1 Tul széles keréktarcsa centrirozasa

Opcionalis kiegészitével (kddja XSTD-2X), ﬁﬂﬂlﬂ@]
ugynevezett karimatanyér adapterrel — -

centrirozhatok a széles keréktarcsak.

A megadott modon (12. dbra - Tul széles

keréktarcsa centrirozasa) szerelie fel az

adaptert majd rakja fel a kereket. Ezen

kiegészitével szélesitheté a centrirozni kivant

kerék szélessége. 12. &bra - Tul széles keréktércsa centrirozésa
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5.2.2.2 Kozépfurat nélkiili kerék centrirozasa

Opcionalis univerzalis kerék-perem
kiegészitvel (kédja XSTD-61) kézépfurat nélkili
keréktarcsak is szerelheték.

Felhelyezése az alabbi modon torténik (13.

abra - Kézépfurat nélkili keréktarcsa

centrirozasa).

13. &bra - Kbzépfurat nélkiili keréktarcsa centrirozasa

5.3 Centrirozas miuvelete

5.3.7.1 Motorkerékpar kiegészité 6nsuly levonasaanak miivelete

5.3.7 Motorkerékpar centrirozdsa 5.3.7.2 Motorkerékpar dinamikus centrirozasi mod

5.3.8 Felni radialis és axialis titése

[ 5.3.1 Standard dinamikus centrirozas H 5.3.3 OPT funkcié ]
STAL mod H 5.3.3 OPT funkcié ]
J 5.3.2 Statikus méd STA2 méd H 5.3.3 OPT funkcié ]
STA3 mod H 5.3.3 OPT funkcié ]
ALUL mod ]
ALU2 méd H 5.3.6 SPL (rejtett suly) funkcio ]
ALU3 méd H 5.3.6 SPL (rejtett suly) funkcio ]
5.3.4 ALU mod ALU4 mod ]
5.3 Centrirozas mvel
ALUS mod ]
ALU6 mod ]
ALU7 mod ]
EALU1 mod H 5.3.6 SPL (rejtett suly) funkcio ]
1 5.3.5 EALU mod
EALU2 mod H 5.3.6 SPL (rejtett suly) funkcio ]

5.3.7.3 Motorkerékpar statikus centrirozasi mod

14. abra - Kiegyensutlyozé médok

5.3.1 Standard dinamikus centrirozas

A rendszer alapértelmezett beallitasa a standard
dinamikus centrirozas. (15. abra - Dinamikus

maod)

o
Mas centrirozasi mod esetén, nyomja meg a

gombot a  dinamikus moédba  t6rténd

visszalépéshez.

2,5 inchnél keskenyebb keréktarcsak

kiegyensulyozasahoz a statikus

kerékcentrirozasi mod javasolt a dinamikus

centrirozasi méd helyett.

15. abra - Dinamikus mod
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5.3.1.1 Kerék paramétereinek bevitele

A  kerék

automatikus modon torténd felvitelét az alabbi

paramétereinek  manualis  és

tablazat (6. tablazat - Kerék paramétereinek

bevitele) részletezi.

Huzza ki az automata tolomérét (16. abra -
Toléméré bedllitdsa) amig az nem érintkezik a 16. &bra - Toloméré beallitasa

felni peremével majd vigye be az adatokat.

6. tablazat - Kerék paramétereinek bevitele

Ssz. | Paraméter Kézi bevitel Automata bevitel
Nyoma meg a ® gombot az Hizza ki az automata
“a” érték beviteléhez, tartsa tolomérét és mérje le az
ot a” és “d” tavolsagot a 16-
1 " nyomva - a gombot, \ T | ‘ os abra szerint. Az
forgassa elére vagy hatra a ™™ | adatok bevitele utan egy
kereket a tavolsag hangjelzést hall majd a
beviteléhez ,a = 105 mm Kijelzén ,a" értékre 105
Nyoma meg a G gombot a mm “d’-re 16,0 inch
“d” érték beviteléhez, tartsa jelenik meg.
©. Tolja vi ¢ .
2 d nyomva a gombot, olja vissza, a gép a 3
lépé ik: vi
forgassa el6ére vagy hatra a épésre ugrik: vigye be a
. . ,b” értéket.
kereket a tavolsag
beviteléhez ,d = 16,0 inch” Hajtsa le a kerekvedst, a
@ gép automatikusan
Nyoma meg a gombot a leméri és beviszi a ,b" | (™ =T
“b” érték beviteléhez, tartsa értéket. \ [l B Y H
2
3 b’ nyomva a gombot,
forgassa el6ére vagy hatra a
kereket a tavolsag
beviteléhez ,b = 6 inch”
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5.3.1.2 Standard dinamikus centrirozas

7. tablazat - Standard dinamikus centrirozas

Fazis Leiras Referencia abrak
Kiegyensulyozottsag mérése: '_ = /\ = ’T
Hajtsa le a kerékvéddt, a gép ‘I_U_-lf‘ J% Lt 3‘
automatikusan a kerékcentrirozas allapot

1 modba 1ép.
A mérés befejeztét kdvetben a gép
automatikusan a masodik mendpontba

lép.

Belsé suly (big value priority):

A kerék automatikusan megall, amint az

Osszes visszajelz§ fény egyszerre

5 felvillan a belsd suly felrakasanal. A példa
alapjan 12 6ra iranyaba 30g-os sulyt kell

N

felhelyezni. Helyezze fel a bels6 peremre
A belsé
befejez6dott.

a sulyt. kiegyensulyozas

Kulsé kiegyensulyozas :

Nyomja meg a gombot, hogy a gép

lemérje a kulsé kiegyensulyozatlansag

értékét. A kerék automatikusan megall

3 amint minden visszajelz6 fény felvillan. A

példa alapjan 12 éra iranyaba 25g-os
sulyt kell felhelyezni. Helyezze fel a kilsé
peremre a sulyt. A kiilsé kiegyensulyozas
befejez6dott.

5.3.2 Statikus kiegyensulyozas

nnnnn

STA2 méd STA3 méd

17. abra - Statikus centrirozasi médok

STA1 méd

Barmely mas kiegyensulyozasi médban nyomja meg a gombot a STA1 mérési modba torténd

valtashoz. Folyamatosan tartsa nyomva a gombot a STA1, STA2 és STA3 modok kozott
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atvaltashoz. A kerék pillanatnyi egyensulyban lehet a tengellyel a statikus modban. Amennyiben a
centrirozd gép statikus mérési médbdl standard dinamikus mddba |ép, a centrirozds folyamata az

5.3.2.1 Kerék paramétereinek bevitele mérési folyamat kihagyasa nélkul is torténhet.

5.3.2.1 Kerék paramétereinek bevitele

Az 5.3.1.1 Kerék paramétereinek bevitele pontban leirtakhoz hasonldan vigye be a kerék 3 paraméterét.

Habar a statikus kiegyensulyozas csak a “d” értéket figyeli, ennek ellenére mindharom paraméter

bevitele ajanlott a klildnbdzé centrirozasi mddok kozotti atvaltas megkonnyitése érdekében.

8. tablazat - Statikus centrirozasi mérés

Fazis Leiras Referencia abrak

Statikus centrirozas mérés: ;‘"“ oo = =
Hajtsa le a kerékvéddt, a gép ||t ’? [y ‘

automatikusan a statikus centrirozasi

médba lép.

A mérés befejeztét koévetben a gép

hangjelzést ad és a masodik fazisra lép.

Statikus centrirozas folyamata: — o —

A kerék automatikusan megall annal a

pontnal, amikor minden visszajelzd vilagit. C"‘) .
2 Ez a példa alapjan azt jelenti, hogy 12

d O

o0
o

oranal kell felltni 35g-os sulyt. A mivelet 3

befejezéséhez helyezze fel a centrirsulyt.

5.3.2.2 Statikus centrirozas (a STA1-et alapul véve)

5.3.2.3 A STA1, STA2 és STA3 médok kozotti kiilonbség

A centrirozasi pozicidk eltérék.

Mig a STA1 mdodban a fellthetd suly a felni peremére kerll, addig a STA2 és STA3 médban a felni

belsé felére kerll a ragasztott suly. A kiegyensulyozatlansag értéke valtozik a sugarnak megfeleléen.
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NI ==
\ A l_l}f@(.l C.0

Olnch

Olnch Olnch

T-TOTAL STATIC “ T-TOTAL STATIC “‘ T-TOTAL STATIC “‘
O O O
O O O
0 = 0 0 O o 0 0 O N o 0
o = o O o = =] O o - =] O
i i i
STA1 mod STA2 mod STA3 mod
18. abra - Az STA modok k6zétti kiilénbség
5.3.3 OPT inditasa

Az OPT funkcié csak standard dinamikus és statikus modban hasznéalhaté. Ez a funkcidé a gumiabroncs
és a felni kézotti kiegyensulyozatlansagot kompenzalja, ezzel csdkkenti az alkalmazandé centrirsuly

mértékét.
5.3.3.1 OPT hasznalata

Standard dinamikus vagy statikus moédban nyomja meg a gombot a funkcié inditdsahoz.
Amennyiben a teljes statikus kiegyensulyozas mértéke kevesebb mint a 6.5.7 Optimalizalas (OPT)

=L tehat

Amennyiben a feltételek megengedettek, belép az OPT1 moddba. A kiegyensulyozottsagi pont

funkcié bedllitasa fejezetben leirt bedllitott érték, ugy a kdvetkezd jelenik meg: H;:'

szukséges az OPT funkci6 alkalmazéasa, igy azonnal visszalép a jelenlegi allapotba.

automatikusan feloldasra kertil.

5.3.3.2 Elsé lépés \=. :

El6szor is krétaval jeldlje meg a referenciapontot a szelepnek megfeleléen, majd forgassa el a szelepet

12 6ra éllasba és tartsa ugy, nyomja meg a vagy Q gombot az OPT2 médba valé Iépéshez.

=)
5.3.3.3 Masodik lépés ['-"

Szedje le a kereket a géprdl, szedje le a gumiabroncsot a felnirél egy kerékszereld géppel. Helyezze fel
a felnit a centrirozégépre, forgassa a szelepet 12 éra iranyaba majd tartsa ugy, nyomja meg a vagy

Q gombot az OPT3-ba Iépéshez.
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5.3.3.4 Harmadik lépés
5.3.3.4.1 OPT mérés folyamata

uuuuu

[

Hajtsa le a kerékvédét, inditsa el az OPT mérést H

‘ , amikor befejezddott, a kijelzén a

nnnnn

]
g iy ‘ﬂ

o

UTER

L

|
{

’, 15g kivant kiegyensulyozatlansagi maradvanyérték jelenik meg az OPT mérés

utén. Forgassa a kereket, amig minden kulsé visszajelz6 fény nem vilagit, , krétaval jeldlje meg 12

AR

oranal a felnit.

5.3.3.4.2 A keréktarcsa és a gumiabroncs felszerelésének optimalizalasa

Szedje le a felnit a géprél, a kerékszerel6 gép segitségével rakja fel a gumiabroncsot a felnire figyelve

a krétaval jelolt referenciapontra. Az OPT befejez8ddtt. Nyomja meg barmelyik gombot, a kijelz6 a
[n o s
iy gl

com|

mutatja és visszaall az el6z6 mérési allapotba.

5.3.3.5 OPT-bdl valé kilépés

£2
Mérés alatt az OPT ledllitasa a @& vagy a @ gombok egyikének megnyomasara torténik, igy a

centrirozé gép az el6zd mérési allapothoz tér vissza.

5.3.4 ALU méd
Barmely mas modbol ALU1 modba valé (I A g 7 ol
o 2 [ALUE -
atlépéshez nyomja meg az gombot.
C 2 [mnEcaz
o g [l 3 ol i
Az ésgombot nyomva tartva lehet valtani N S
az ALUT-ALU7 modok kezétt (19. bra - ALU HL L= o -
maédok) )
< =TRpN) v
“‘\‘-:fﬁf ) i M
Standard dinamikus modbdl  kdzvetlenal ALU .
INNER N g6 ———{ OUTER
modba Iépve kilépiink az ALU mérésbsl 6s D o) s C
N S =
altalanos kerék kiegyensulyozast inditunk el. \X
C 2 [@roEf-eo
< A gl
C D =TT
— ]

19. dbra - ALU médok
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5.3.4.1 Kerék méreteinek bevitele

Az 5.3.1.1 Kerék paramétereinek bevitele fejezethez hasonléan, vigye be a 3 értéket. Ezeket alapul
véve és figyelve a kdnnylfém keréktarcsa formajat a gép automatikusan kiszamitja a ragasztott suly
helyzetét és méretét, majd inditja a kiegyensulyozast.

5.3.4.2 ALU mérési mod

Vegye példanak az ALU2 médot és kdvesse figyelemmel az alabbi tablazatot.

9. tablazat - ALU centrirozasi méd

Referencia abrak

oé6r '- ‘- :
Lo |

e s
\u (i }‘3

Olne

Fazis Leiras

INNER

Kiegyensulyozas:

le a kerékvédét a centrirozé

Hajtsa

automatikusan belép az ALU2 mérési
allapotba.
Mérés utan hangjelzés kiséretében a

masodik |épésre |ép at.

Bels6 kiegyensulyozas:

A kerék automatikusan megall és lezar a

g
E
A
5
a

bels6 poziciénal, amikor az 0&sszes
jelz6fény ég.

2 Ez azt mutatja, hogy a kerék 12 6ranal 30g

bt
sulyt kivan. Vegyen egy 30g-os sulyt és ’
3/4”,
ragassza %-del befelé a felnire 12 éra |<_
magassagaban, ahova a lézer mutat. A
ALU2
bels6 kiegyensulyozas ezzel befejez6dott.
Kilsé kiegyensulyozas: ¢ — ourer
- T |
Nyomja meg a gombot a kiilsé P | I

Olnch

TOTAL STATIC

Q=P

kiegyensulyozatlansagi pont

o)
kereséséhez.
[0}
A kerék automatikusan megall és lezara | ©

klls6 poziciénal, amikor az 0Osszes
jelzéfény ég.

A példa azt mutatja, hogy a kiilsé peremen
a kiegyensulyozatlansagi érték 25g.
Vegyen egy 25g-os sulyt és ragassza fel
abba a poziciéba, ahol a kerékadapter
befelé 1/2” és a 12 éra iranyaba mutato

Iézer egybeesik.

.
1/2”
_>|

ALU

L
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A ragasztott suly felhelyezése a keréktarcsa alakjatdl fiigg. Valassza a hosszabbik tavolsagu fellletet
€s ragassza vagy usse fel a sulyt a lenti abranak megfeleléen (20. abra - ALU1-7 ragasztott és feltthetd

suly felhelyezési pontok). A kénnyifém kerék centrirozasa ezzel befejez6dott

3/4” 34" | 34" 12" 1/2” 3/4”
e F ey A
ALU2 ALU3
3/4” 1/2” 12" ,....3/4”
s iy I

| ALUG6 ALU7

20. &bra - ALU1-7 ragasztott és fellitheté suly felhelyezési pontok

5.3.5 EALU centrirozas

EALU centrirozas az automata méréberendezések segitségével mikodik. Két tipusa van, az EALU1
and EALU2.

5.3.5.1 EALU modba torténd belépés és kerék paramétereinek bevitele
Barmely mérési moédban hiuzza ki a tolomérét az 1-es pozicidéba, majd a 2-es poziciéba, végul tolja
vissza. A centrirozé gép automatikusan a kivalasztott médba |ép a keréktarcsa kialakitasat és pozicidjat

figyelembe véve.

EALU1

=
<

EALU2

Uk =
T
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5.3.5.2 EALU centrirozas mérés

Mint minden mas maodban, hajtsa le a kerékvédét a folyamat inditdsahoz. Amikor befejez6détt (pl. 22.
abra - EALU centrirozas mérés), a gép automatikusan megall és lezar a bels§ és a kilsé

kiegyensulyozatlansagi pozicidban.

INNER ® Gr
— 2 59
| P S s
‘ (|
= JJom -
C -'—) <) IR ETS
75 m 59
T 0 [
RO D= -
59
22. &bra - EALU centrirozas mérés 8’( 10g
-
59

23. abra - Suly felhelyezése a tolébmérére

5.3.5.3 EALU ragasztott suly funkcié

5.3.5.3.1 EALU kiils6 ragasztott suly

A kiegyensulyozatlansagi pontban (22. abra -

EALU centrirozas méreés, kivilre 55g), a kilsé Huzza ki a
tolomérst a

érték villog és ekdzben a nyil kéri a tolomérd N
nyil irdnyaba.

kihuzasat.

A jelzéfény a
hossz

Vegyen egy 55-0s sulyt, tavolitsa el a hatlapjat aranyaban
és tegye a toloméré végére ugy, hogy a novekszik.
ragacsos része fentre keriljon (23. dbra - Suly A célhoz
felhelyezése a tolomérdre) kQZelg dve a
sipolas
felersodik.
Hosszu

Huzza ki a tolomér6ét, a 30-as abranak PSP
sipolas jelzi a
felragasztandé
suly helyét.

A sipolas
gyorsabb és
hangosabb
lesz a célt
elérve

24. abra - EALUZ2 ragasztott suly felhelyezése,

megfelel6 modon, ragassza fel a sulyt a jelzett

helyre a miivelet befejezéséhez

pozicionalas
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5.3.5.3.2 EALU belsé suly felragasztandé helyzete

Nyomja meg a v gombot a belsé kiegyensulyozatlansagi pont kereséséhez. EALU1 centrirozasi
modban, a kilsé és belsd sulyfelhelyezés azonos médon torténik a lenti abran (25. abra - EALU1 belsé
kiegyensulyozatlansagi pont) lathaté médon.

ALU2 centrirozé médban, a belsé peremre fellitheté suly rakhatd (lasd 7. tablazat - Standard dinamikus

centrirozas, 2. fazis). Usse fel a sulyt oda, ahova a gép mutatja és amit a lézer jelez.

, \'. ,-’ ;Z ‘ TOTAL STATIC
B uj: o@mm{
7 Olnch
TOTAL STATIC - D O
(qEEp) I
g » | BEEOO00O0 |6

O

(@XID)

6]
=)

25. abra - EALU1 bels6 kiegyensulyozatlansagi pont

5.3.6 SPL (rejtett suly) funkcio

A kulsé fellletre felhelyezendé ragasztott suly egyenlé aranyban térténd felosztasara az SPL funkcio
szolgal, mellyel a két szomszédos killd mdgé helyezheté a suly, igy ez nem befolyasolja a felni
esztétikai kinézetét. Két mdédban hasznalhatd, SPL1 és SPL2-ben, ami a 6.5.8 Rejtett suly felhelyezési

méd fejezetben leirt mdédon allithatd be. ALU2, ALU3 és EALU mddban, amennyiben kulsé
(]
kiegyensulyozatlansagot érzékel a gép, nyomja meg a gombot az SPL funkciéhoz. A funkciobdl
X
torténd kilépéshez nyomja meg a %/ gombot.
5.3.6.1 SPL1 méd

Az SP1 madd elsd [épése a killdszam megadasa. INNER o Gr OUTER

'-' -’ 0oz | ':
‘H ()© =

26. abra - Kiill6k szamanak kivalasztasa SPL1 médban

© NeoLincos Zrt



Automata centrirozdé, kerékkiegyensulyozé

gép lézeres sulypozicionalassal

5.3.6.1.1 A kiillbk széaméanak megadasa

Tartsa nyomva a v gombot és ezzel egyidében forgassa a kereket. Ezzel a killészam bevitele

gyorsan megoldhaté (kullészam: 3-t6l 10-ig).

Hid=3 Hid=4 Hid=5 Hid=6 Hid=7 Hid=8 Hid=9 Hid=10

27. abra - Kiill6szam alapjan torténé felosztas

5.3.6.1.2 Kezdé kiillé jovahagyasa

Vegyen barmely kullét kezd6pontként és forgassa a kereket 12 éra

0
iranyba, nyomja meg a Q / gombot a kezd8pont

megadasahoz. A SPL (Split) funkci6é befejezddott (28. abra - Mivelet
inditasa).

Felosztas utan, két kiegyensulyozatlan pont

jelenik meg a kllsé peremnél (kivételt képez )
ez alol amikor egy pont jelenik meg valamelyik 28. abra - Mivelet inditasa
killé mogott).

Mindkét felragasztandd suly helyzete kill6k mogé esik és a teljes
felragasztand6 suly megegyezik az eredetileg megadott felragasztandé

sullyal. (29. abra - Szdgfelosztas).

SPL1 egyenletesen elosztott kull6k esetén alkalmazhatd. Mas felépitési
kill6k esetén a centrirozas korlatok kozé esik. Példaul a30. dbra - SPL2.
A lathato kallék kdzott a sulyok csak egyféleképpen oszthatok el.

A 31. &bra - SPL1 azt mutatja, hogy a
szomszédos kulldk kodzott nem oszthatd
fel a suly.

30. abra - SPL2

31. abra - SPL1
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5.3.6.2 SPL2 méd

SPL2 egy sokkal megengeddbb

mod, mely lehetbvé teszi a nem
aranyosan elosztott kullék kozott

sulymegosztast.

32. abra - SPL stlymegosztas
5.3.6.2.1 ElIs6 kiill6 kivalasztasa

Vélassza ki az 1. kullét a kiegyensulyozatlansagi pont szomszédsagaban (32. abra - SPL
sulymegosztas) 12 6ranal majd nyomja meg a / gombot a megerdsitéshez.
5.3.6.2.2 Méasodik kiill6 kivéalasztasa

Vélassza ki a 2. kullét a 2. kiegyensulyozatlansagi pont szomszédsagaban. 12 éra iranyaban nyomja

0
meg a / gombot. Ezzel a sulyfelosztas 2 mod befejez6dott.

Ugyanugy ahogy a SPL1 médban, felosztas utdn megjelenik a két pont a killék mdgoétt, ahova a sulyt
kell felhelyezni. A két felhelyezett suly tbmege és pozicidja megegyezik az eredetileg szamitott sullyal

€s pozicioval. (29. abra - Szdgfelosztas)

5.3.7 Motorkerékpar centrirozdsa

A motorkerékpar kerekének

kiegyensulyozasa dinamikus

és statikus modokbdl all és INNER —\ e OuTER

. P |
specidlis szerszamokkal kell L © [N}
elvégezni. Nyomja meg a

Olnch
o . P . P
33. ébra - Motorkerékpar mod 34. &bra - Toléméré hosszabbitas
gombot a

motorkerékpar dinamikus centrirozé6 médba Iépéshez (33. abra - Motorkerékpar mod)

A lenti dbra (35. abra - Motorkeréképar specialis megfogo felhelyezése) utmutatédsa alapjan helyezze

fel a specialis megfogét és toloméré hosszabbitd adaptert (34. abra - Toloméré hosszabbitas).
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35. abra - Motorkeréképar specialis megfogo felhelyezése

5.3.7.1 Motorkerékpar kiegészité onstlya levonasanak miivelete

A centrirozé gépnek van egy olyan
funkcidja, mely levonja a
motorkerékpar centrirozasahoz
szukséges adapter dnsulyat, mely

precizebb mérést tesz lehetévé.
o

P
Nyomja meg a ’ gombot a

centriroz6 adapter Onsulyanak
levonasahoz (36. abra -

Motorkerékpar kiegészitd oOnsuly

SICICICIOIIOID

'- N ' 00z '- '-’,
Eo t.}:@[n_ 1L

Olnch

36. abra - Motorkerékpar kiegészité 6nsuly levonasa

levonasa). Hajtsa le a kerékvédoét a funkcid inditasahoz. Amint a mérés befejezddott, a kijelzdn a kilsé

és belsd peremnél 0,0 érték jelenik meg. Az 6nsuly levonasa befejez6dott.

5.3.7.2 Motorkerékpar dinamikus centrirozasi méd

Helyezze fel a motorkerékpar kereket a gépre a fent dbran (35. abra - Motorkeréképar specialis megfogd

felhelyezése) lathaté moédon. A mérés és centrirozas |épései megegyeznek a standard dinamikus

mddban alkalmazottakkal (lasd 5.3.1 Standard dinamikus centrirozas).

5.3.7.3 Motorkerékpar statikus centrirozasi méd

]
Motorkerékpar centrirozasi médban nyomja meg a gombot a funkcié elinditdsahoz. A mérés és

centrirozds |épései megegyeznek az 5.3.2 Statikus kiegyensulyozas fejezetben leirt statikus

centrirozasi méd Iépéseivel.
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5.3.8 Felni radialis iitése és axialis (tengelyiranyu) iitése mértékének mérése

Ez a mdd arra szolgal, hogy a felhasznal6 objektiv képet kapjon a felni allapotardl a radialis és axialis

Utés mértékének és maximalis Utés értékének megallapitasa utan.

(o]
PP
Centriroz6 médban nyomja meg a gombot a radidlis Gtés mdédba valo belépéshez (10. tablazat -
Utés mad). A miveletet a felni belsd peremén kell végezni, ezért tavolitson el minden, a felni belsd

oldaléra felhelyezett sulyt az akadalymentes felllet érdekében. A mérés alatt nyomja meg a @ /

‘ gombot a megallitashoz vagy az el6z6 mérési modba térténd visszalépéshez.
10. tablézat - Utés moéd

Fazis Leiras Referencia abrak

Lépjen be az (tés mértékének meghatarozasa (@) (@) (
N N

madba (lasd a jobb oldali kijelz6t). Bal kezével hizza

ki a tolomérét amig a felni belsé peremének vajataba

1 nem Utkdzik. A toldomérd végén talalhaté ,0"-gydrit

tartsa a felnihez és hagyja gordiini a felni peremén.

Amint véget ért, nyomja meg a Q gombot jobb

kézzel a masodik lépéshez.

Lasd a jobb oldali képet. Az ,O” alaki véget bal NNER oer

A - 00z
kézzel a felnihez tartva nyomja a kereket lassan elére ‘ o ©
jobb kézzel az {ités méréséhez. —Jcw

Amint az értékek megjelennek a kijelz6 mindkeét TOTAL STATIC
s aré S S j Oli S 5
oldalan az a mérés megkezdését jeldli. @ = % &

Egy teljes kor megtétele utan a mérés befejezédik és

ST/
o6r

a kijelzé a kdvetkez6 allapotba valt

A kijelzett érték a kdvetkez6t mutatja:

Max axialis (tés mértéke 1.0mm

OUTER

o |
i L.:J "

Max radialis (tés mértéke 2.4mm INNER

Forgassa a kereket, mig a belsé egyensulyi pont

Q

0 o:
©
)
om
o

3 minden LED-je fel nem villan. Ez azt jelenti, hogy az

axialis Utés ebben a pontban a legnagyobb. ALSTALE
a a Kl ogyensilyi : :
Forgassa a kereket, mig a kilsé egyensulyi pont o . =z o

minden LED-je fel nem villan. Ebben a pontban a

radialis Utés a legnagyobb.
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5.3.9 Tobbfelhasznalés kezelé6feliilet

Ez a funkcié a felhasznaldk eltéré szokasait és maodjait

@ @ | o o
kezeli. Nyomja meg a gombot az 1, 2 és 3-as o 1 2 3

felnasznalé kivalasztdsdhoz (37. abra - Felhasznaldi

37. abra - Felhasznaléi allapot
allapot), a kivalasztott opci6é automatikusan mentésre kerdl.

Az U] felhasznaldra torténd valtaskor a gép elmenti az sszes eddigi felhasznalé maddjait, majd ujat nyit
mérési mdéddal, kerék paraméterekkel, egységgel, sulytipussal stb.

A felhasznaldk munkaideje lekérdezhetd a ,felhasznal6i informacid” 6.1.2 Hasznalati idétartam
fejezetben leirtak alapjan. Ez a funkcidé tud kezelni kilénbdz8 felhasznaldkat (multi-team), és tudja
kezelni a klilénb6z6 kerekek centrirozasat kildnbdz6 tételszamban és kilénb6zé paraméterekkel (féleg
gumigyartoknak).

5.3.10 Centrirsuly anyaganak menedzsmentje

A centrirozé sulyok kulénbd6z6 anyagokbdl készilnek,

amelyek befolyasolhatjgk a centrirozas eredményét - . .
Fe Ph In

gravitacios tényezdjik és alakjuk okan. Az eredményre

vonatkozo szigoru kdvetelmények esetén megfelel6 anyagu 38. dbra - Fe centrirsily kivalasztasa

sulyt kell valasztani a centrirozas pontossaga érdekében.

Nyomja meg a c gombot a Fe, Pb, vagy Zn suly kivalasztdsahoz (38. abra - Fe centrirsuly

kivalasztasa), a beallitds automatikusan mentésre kerdl.

5.3.11 Kiegészitbk haszndlata

Amennyiben a 6.6 Kiegészité menedzsment funkcié fejezetben leirtak szerint ez be van allitva,

centrirozé6 moédban nyomja meg a gombot a [IELH@] kijelzéséhez, majd nyomja meg a Q

gombot a “ "“-"K?J' -] kijelzéséhez, ekkor nyomja meg a 0 gombot az adott kiegészitd

kivalasztasahoz, nyomja meg a Q gombot a méréshez valé visszalépéshez ekkor a :E[nu LED villog.
Rakja fel a megdfelel kiegészitét, amit a kijelz szamként mutat a 12. abra - Tul széles keréktarcsa

centrirozdsa fejezet szerint. A kiegészit6 biztositja a mérés pontossagat.
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5.3.12 Parancsikonok hasznalata

Felhasznaldbarat parancsikonok. Lehetévé teszik az egyszerilibb TR 'I

hasznalatot. (39. 4bra - Parancsikonok) LIl I \

N -t

5.3.13 Egyéb funkcidok =

5.3.13.1 Pontos kiegyensulyozatlansagi érték kijelzése (

39. abra - Parancsikonok

O
Centrirozas kdzben nyomja meg a @ gombot és tartsa

OUTER

nyomva, ,kiilsd és belsé érték” a kijelzén pontos értékként fog ‘ = ,_.']:i:[ == ’

b 5 gl

omm
Olnch

o
megjelenni. Engedje el a gombot, ekkor a kijelzd 6tos 40. 4bra - Kerekité kijelz6 allapot

jegyre kerekit vissza (40. abra - Kerekit6 kijelz6 allapot) NER ocr
Amennyiben mindig a ,pontos kijelzd allapotot” akarja ‘ =1 ,-']@[ = ,'-'

OUTER

Olnch

O
o . ©) i bra - oy
megjeleniteni, nyomja meg egyszerre a. és a . 41. abra - Pontos kijelz6 allapot

gombokat. (41. &bra - Pontos kijelz allapot)

5.3.13.2 Keréktisztit6é funkcié

Ez a funkcié a ragasztott suly esetében alkalmazhatd, amikor szamit, hogy a felllet belsé része tiszta

legyen az uj ragasztott suly felhelyezésekor.

O
m
9
Nyomja meg a gombot, a ragasztott suly helye 12 vagy 6 6randl van (tisztités), (42. abra -
Keréktarcsa tisztitasi allapot) a lézer mutatja a tényleges felhelyezési helyet is.

5.3.13.3 Vilagitas funkcio

megvilagité funkcioval.

Barmely mérési médban, kapcsolja be vagy ki a megvilagitast az @ gomb megnyomasaval. Védelmi

funkcidként 100mp utén a vilagitas automatikusan kikapcsol.
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5.3.13.4 Alvé allapot funkcio

Ez a funkcié a 6.5.3 Alvé éllapot fejezetben

leirtak szerint allithaté be. A bedllitott alvo 3‘ ng\Ef El l‘@‘ E' ) l’
idétartam alatt amennyiben nem mikddtetik a < ”

gépet, az automatikusan alvé allapotba kapcsol. o c——-—j (RN o o)
Ezalatt a rendszer kikapcsol minden f6bb 3- — [ El i '%‘"[ El i ']
arammal ellatott részegységet és kijelzi az alvo = )

allapotot. Barmely billentyi megnyomasara a g m Fﬁ‘ﬂ
rendszer Ujra készenléti allapotba kapcsol. < xj{ﬁ e L =
5.3.13.5 Pontos centrirozasi és 2 R:\\;fﬁf [ ,l,:ll tl@{ L_‘ ) l]

Sulycsokkento centrirozasi méd

[T} C————) (CINNER N g6 ———/ OUTER )
. .. " . . . . : “ o gy b | O e
A sulycsdkkentd méd a 6.3.3 Kiegyensulyozé 2 T\ [ ] l@{ [ ]

maod beallitdsa fejezetben leirtak szerint allithaté

be. Pontos méréshez a dinamikus modban g < ) T;-TT-;?]
| == Y @ o
amikor a belsé és klls6 kiegyensulyozatlansagi < N\ L Lt

érték <5g (alap-értelmezett érték) és a teljes

~ C_..._..> (oo oo
statikus egyensuly érték <5g, akkor a kijelzé 3 ~ 2~ [ ,l_’ LS ,l_' ) l]
z = =

,0°.70" értéket mutat, ami a tokéletes

kiegyensulyozast jelenti. Pontos centrirozasi

5 C—-—) (e go (o

. , _ Z s ot

mod kompenzalhatja a maradék z :“\\*::-Hﬁj [ o R N O ]
<

kiegyensulyozatlansagot és ndveli a centrirozés

hatékonysagat.

D s —
— [IL. > L1_1

Olneh

EALU2
]
‘\
|
\
\
L

42. abra - Keréktarcsa tisztitasi allapot
5.3.13.6 Valos idejli mértékegység valtoztatasa funkcio

Kiegyensulyozatlansag keresése kézben vagy kerékadatok bevitelekor, gramm/uncia vagy mm/inch

barmikor valtoztathatd a @ gombot lenyomva.
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6. RENDSZERBEALLITAS

6.1 Informécié lekérés "-1- Inf." }
6.2 Kerékvéds kezelése "-2- Saf." }
6.3 Centrirozas mértékegységének beallitasa "-3-
Unb."
6 Rendszerbedllitasok
6.4 Automata tolémérg beallitas "-4- a.b.d" }

6.5 Segédfunkcidk beallitasa "-5- Fun."" }

6.6 Kiegészité menedzsment funkcié "-6- FLA" }

43. abra — Rendszerbeallitasok

”

6.0 Rendszerbeallitasok navigacidé

Amennyiben nincs kivalasztva a kiegészit6é beallitdsa, nyomjon gombot a M:

kijelzéséhez és kattintson a rendszerbeallitasok allapotra. Amennyiben a kiegésziték beallitdsa van

Lo Enter, . Forgassa a kereket
Mentés/vissza Lo Plusz Minusz o
megerdsités az adat beviteléhez

€ © 0 0 8o

44. abra - Kontroll gombok funkciéja

I@] jelenik meg, majd nyomja meg a gombot a

rendszerbeallitasokhoz, ami menliként funkcional. (43. abra — Rendszerbeallitasok) Szerkessze, l1épjen

©

o, - N co
kivalasztva, el6szor a kijelzén a [l:’;'—

ki vagy mentse munkajat a lenti abran (44. abra - Kontroll gombok funkcioja) lathaté maodon.

6.1 informacioé lekérés (45. abra - Informacié lekérdezése)

6.1.1.1 Szoftver verzié "Ver. 1.00"

6.1.1 Program informacié "Inf. Prg" 6.1.1.2 Gyartasi év "Y=XXXX"

6.1.1.3 Gyartasi datum "XX-XX"

6.1.2.1 1-es felhasznald ideje "U1.t XXX XXX"

6.1.2.2 2-es felhasznald ideje "U2.t XXX XXX"

6.1.2 Hasznalati id6tartam "Inf. Ind."

6.1 Informacio lekérés "-1- Inf." 6.1.2.3 3-as felhasznald ideje "U3.t XXX XXX"

6.1.2.4 Osszes felhasznald ideje "In.=XXX XXX XXX"

6.1.3.1 1-es hibakod "Err XX"

6.1.3 Hiba informacid "Inf. Err." 6.1.3.2..

6.1.4 Teszt informdci6 "Inf. tst." 6.1.3.3 N-edik hbakéd "Err XX"

N TR TN

45. abra - Informéacio lekérdezése
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6.1.1 Program informacié

A verziészamot és a kiadas datumat mutatja.

6.1.2 Hasznalati idétartam

A géppel végzett Osszes Uzemodra szamat mutatja, valamint a harom bedllitott felhasznald

munkavégzési idejét.

6.1.3 Hiba informacio

Ez a funkcié a rendszerhibak ellenérzésére szolgal mely hibakddot jelez ki. Amennyiben nincs hibakéd,

ugy a gép hibamentes.

6.1.4 Teszt informacio

6.1.4.1 Kijelz6 panel teszt "1 LEd"

Ez egy beépitett eszkdz a centriroz6 gép minden

6.1.4.2 Gomb és kapcsold teszt "2 btn"

egységének miikddési allapotanak ellendrzésére.

6.1.4.3 Forgas jelado tesztelése "3 POS"

6.1 .4.1 Kije|26 panel teSZt 6.1.4.4 Piezoelektromos szenzor teszt "4 Sen."

6.1.4 Teszt informécid "Inf. tst" 6.1.4.5 Tolémérg "a" teszt "5 -a-"

A funkciot kivalasztva a kijelz6 modul és a LED

6.1.4.6 Tolomérg "d" teszt "6 -d-"

visszajelz6k sipolas  kiséretében egyesével

6.1.4.7 Szondrszenzor "b" teszt "7 -b-"

felvillannak.

6.1.4.8 Motor kontroll "8 Spd"

6.1.4.9 PCB fesziiltség teszt "9 Vol."

6.1.4.2 Gomb és kapcsol6 teszt

Ebben a beallitAsban a gombok leltésére, illetve a fékapcsold és a labpedal kapcsold elforditasara
vonatkozo6 tesztek szerepelnek. A megfelel6 jelz6gomboknal, illetve visszajelz6knél megjelenik a
P-START

,BELSO” . KULSO” érték. A gomb-és kapcsold teszter kikapcsolasahoz nyomja meg egyidben a i

ésa @ gombokat.
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6.1.4.3 Forgas jeladé tesztelése

Ebbe a beallitasba lépve forgassa a kereket, ekkor ,BELSO” PO P1 P2

LKULSO” forgasi szdg értékek jelennek meg POS =
0°~359°. Ezalatt a PO, P1, P2 visszajelz6k mutatjak a jelad6

valds idejl allapotat. (46. abra - Forgasi jelado teszt) 46. abra - Forgasi jelado teszt

ST e ED]o)

6.1.4.4 Piezoelektromos szenzor teszt

Ebbe a mendpontba belépve megjelennek a

cor
()
omm,
o6

klldénb6zé érzékelbk adatai a képernyén (47. abra

- Piezoelektromos szenzor teszt) az érték -2048 és
+2048 kozott valtozhat a nyomas valtozast ﬁ
kovetve. A statikus adat megkdzelitdleg 0. =

Minden érzékelének két mezéje van, melyet a

cg,': .
o o 47. abra - Piezoelektromos szenzor teszt
és a gomb megnyomasaval lehet

atallitani.

6.1.4.5 Toloméro ,,a” teszt

A meniipontba belépve, hizza ki a tolémérét, a kihuzott = - @ - 1
(| M
szakasz hossza meg kell egyezzen a a=0~350mm Olnch

tartomannyal. (48. abra - Tolomérs ,a" teszt)

Nyomja meg a @ gombot a hosszusag

mértékegységének valtoztatasahoz.

6.1.4.6 Toloméro ,,d” teszt

A menupontba Iépve és felemelve a tolomérd szarat
megjelenik a keréktarcsa atméréjének értéke (49. abra -
Tolomeré ,d" teszt d=14.0 Inch).

Nyomja meg a v gombot az atmérd és a szdg kdzotti

véltdshoz. Nyomja meg a @ gombot az atmérd

egységének atvaltasahoz.

49. abra - Tolébméré ,d" teszt
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6.1.4.7 Szonarszenzor ,,b” teszt

Ebbe a menipontba Iépve, helyezze a kezét vagy mas
targyat kdzel az ultrahangos érzékeléhdz. A ,b”, a kijelzdn
megjelend érték a szonda és a targy kdzotti tavolsagtoél
fuggben fog valtozni. (50. abra - Szonarszenzor ,b" teszt)

Nyomja meg a v gombot a hémérséklet kiegyenlité

allapot tesztjére torténé valtashoz. Az alapbeallitas

( INNER ) N0 Gr - [ OUTER
g |
| M

A 2/ Olnch \S 7%
INNER ) N0 Gr [ OUTER
I P | o

(| | |
S =/ Olnch \S 7

50. abra - Szonarszenzor ,b" teszt

szobah&mérséklet. Nyomja meg a@ gombot a szélesség mértékegységének megvaltoztatasahoz.

6.1.4.8 Motor kontroll

A menUpontba belépve a jobb oldali abran (51. abra - Motor
kontroll teszt) talalhato jelzések jelennek meg.

A motort a lenti abran (52. abra - Motor forgatasa) talalhato
gombok egyikének folyamatos nyomva tartdsaval tudja
szabalyozni.

Forgas kozben az “INNER” és “OUTER” ablakok a
kiegyensulyozé tengely valés

sebességét mutatjak

fordulat/percben.
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6.1.4.9 PCB fesziiltség teszt

A menipontba belépve az dramkor dsszes csomépontjanak feszlltségét jelzi. A 11. tablazat - PCB

voltage alapjan talalhatja meg a pontos feszultségtartomanyt.

11. tablazat - PCB voltage

Name +12V VCC VDD AVCC AVSS -12V
Code 127 »vec” »vdd” LAVC” 2V5” =
Range 10.5~13V 4.7~5.3V 3.0~3.4V 4.7~5.3V -5.3~4.7V | -13~-10.5V
Normal Forditott Motor régzitve
forgasirany forgasirany

52. abra - Motor forgatasa

6.2 Kerékvédo kezelése

6.2.1.1 Kerékvédd mikodésben "eff On"

6.2.1 Kerékvédd beallitasa "Saf. eff."

6.2.1.2 Kerékvédd nincs mikodésben "eff Off"

6.3.2.1 Kerékvédd szabalyzas miikédésben "Ctl. On"

6.2.2 Kerékvédd szabalyzas hatékonysaganak bedllitasa "Saf.
ctl."

6.2 Kerékvédé kezelése

6.3.2.2 Kerékvédd szabalyzas nincs miikédésben "Ctl. Off"

6.3.3.1Pr ikus kapcsolé miikodé "a.OP On"

6.2.3 Kerékvédd pneumatikus allitasa (opcionalis) "Saf. a.0P"

6.3.3.2 Pneumatikus kapcsold nincs miikodésben "a.OP Off"

53. abra - Kerékvédé kezelése menti

6.2.1 Kerékvédo beallitasa

A kerékvédd burkolatot megfeleléen kell bedllitani, hogy az védelmet nyujthasson a felhasznald
szamara a kulénb6z6 helyi elbirasokkal dsszhangban.

Megfeleléen beallitva, a mérés csak akkor kezdddik el, amennyiben a kerékvédd le van hajtva.
Amennyiben a kerékvéd6 mérés alatt fel van nyitva, ugy a centrirozd automatikusan lefékez és megall.
Nem megfeleléen bedllitva, a 6.2.2 Kerékvéds szabalyzas hatékonysaganak bedllitasa és a 6.2.3
Kerékvédd pneumatikus allitasa (opciondlis) pontban lévé elemek nem jelennek meg. A kerékvédd
hianya nem befolyasolja a centrirozégép miikddését.
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6.2.2 Kerékvédo szabalyzas hatékonysagadnak beallitasa

Megfelel6 beallitas utan hajtsa le a fedelet majd egyszerre inditsa el a kerékvédd szabalyzast a
kiegyensulyozas inditasahoz.

6.2.3 Kerékvédo6 pneumatikus allitdsa (opcionalis)

(@)
Ezen kiegészitét felszerelve gondoskodjon a megfelelé beallitasrél. Nyomja meg a Wil vagy a
gombot, a kerékvédd automatikusan zarédik / nyilik. A kerékvédét manualisan is le lehet hajtani vagy

fel lehet emelni.

6.3 Centrirozas mértékegységének beallitasa

6.3.2.1 0-50 gramm "Lit. XX"

6.3.2 Minimum kiegyensulyozatlansagi érték beallitasa

6.3.2.20,0-1,750z "Lit. 0.XX"

6.3.3.1 Sulytakarékos mad "Sav. On"

6.3.3 Kiegyenstilyozé mod bedllitasa

6.3 Centrirozas mértékegységének bellitasa 6.3.3.2 Preciz mod "Sav. Off"

Standard dinamikus mod "Prg. dyn"

Statikus mod "Prg. St.1", "Prg. St.2", "Prg. St.3"

6.3.4 Alapértelmezett inditasi mod

ALU kiegyenstlyozasi méd "Prg. AL1" ~ "Prg. AL7"

EALU kiegyenstlyozasi mdd "Prg. AS.1", "Prg. AS.2"

54. abra - Centrirozas mértékegységének beallitasa

6.3.1 Alapértelmezett centrirozasi mértékegység

Gramm vagy uncia. A kezel6panel kbézepén barmelyik miiveleti fazisban allithato.

6.3.2 Minimum kiegyensulyozatlansagi érték bedllitasa

0~50 gramm vagy 0~1.75 uncia. Ettél kisebb érték lathatatlan marad.

6.3.3 Kiegyensulyoz6 méd beallitasa

Ebben a mendpontban az ,On” sulymegtakaritasi médot jelent, az ,Off” pedig pontos modot.
6.3.4 Alapértelmezett inditasi méd
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A gyari beallitott alapértelmezett inditasi mod a standard dinamikus (12. tablazat - Inditasi mod)

12. tablazat - Inditasi mod

Koédok modjai

”

Standard dynamic »dyn.
balance
Static balance 1~3 o1 ,St2” | ,St3”
ALU balance 1~7 JAL1 | JAL2” | ,AL3” | ,AL4” | ,AL5” | ,ALG" | ,AL7”
EALU balance 1~2 -EA.1" | ,EA.2”

6.4 Automata tolomeéro beallitas

6.4.1.1"a" =mm

1 6.4.1 Automata toloméré "a" mértékegysége "-a- Unt."

6.4.1.2"a" =inch

6.4.2.1"a" felbontds = 1 mm

6.4.2.2 "a" felbontds = 5 mm

1 6.4.2 Automata tolémérg "a" felosztasa "-a- Stp."

6.4.2.3 "a" felbontds = 0.1 inch

6.4.2.4 "a" felbontds = 0.2 inch

1 6.4.3 Automata tolémérg "a" inditdsi alapértelmezett érték "-a- Vol." 6.4.3.1 Alapértelmezett érték "-a- XXX"
6.4.4.1"d"=mm
/‘ 6.4.4 Automata toloméré "d" mértékegysége "-d- Unt."
6.4.4.2"d" =inch
6.4.5.1"d" felbontds = 1 mm
6.4.5.2 "d" felbontds = 5 mm
6.4.5 Automata toléméré "d" felosztasa "-d- Stp."
6.4.5.3 "d" felbontés = 0.1 inch

6.4 Automata toléméré beallitas 6.4.5.4 "d" felbontés = 0.2 inch

6.4.6 Automata tolémérg "d" inditasi alapértelmezett érték "-d- Vol." 6.4.6.1 Alapértelmezett érték "-d- XXX"

6.4.7.1"b" = mm

6.4.7 Automata toloméré "b" mértékegysége "-b- Unt."

6.4.7.2"b" =inch

6.4.8.1"b" felbontds = 1 mm

6.4.8.2"b" felbontds =5 mm

6.4.8 Automata toléméré "b" felosztasa "-b- Stp."

6.4.8.3 "b" felbontés = 0.1 inch

6.4.8.4 "b" felbontés = 0.2 inch

6.4.9 Automata tolémérg "b" inditasi alapértelmezett érték "-b- Vol." 6.4.9.1 Alapértelmezett érték "-b- XXX"

6.4.10.1 "a" és "d" érték engedélyezése "rad On"

6.4.10 Automata tolémérg "a" és "d" pontossaganak beallitasa "r.ad En"

6.4.10.2 "a" és "d" érték kikapcsolasa "rad Off"

6.4.11.1 "b" érték engedélyezése "rad On"

NN T 7S N T 7N N T TN N

‘ 6.4.11 Automata szenzor "b" pontossaganak beallitasa "r.b En"

6.4.11.2 "b" érték kikapcsoldsa "rad Off"

55. abra - Automata toléméré beallitas menii

6.4.1 Automata toléméré ,,a” mértékegysége

mm/Inch.
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6.4.2 Automata toloméré ,,a” felosztasa

Metrikus rendszer : 1mm/5mm

Brit rendszer : 0.1Inch/0.2Inch

6.4.3 Automata toloméré6 ,,a” inditasi alapértelmezett érték

Az értéktartomanya 10~350mm. Alapértelmezett érték 115mm.

6.4.4 Automata tolémeéré ,,d” mértékegysége

mm/Inch.

6.4.5 Automata toléméré ,,d” felosztasa

Metrikus rendszer: Tmm/5mm
Brit rendszer: 0.1Inch/0.5Inch

6.4.6 Automata toléméré ,,d” inditasi alapértelmezett érték

Az értéktartomany 254~813mm (10Inch~32Inch).
Alapbeallitott érték 572mm (22.5Inch).

6.4.7 Automata szenzor ,,b” egysége

mm/Inch.

6.4.8 Automata szenzor ,,b” felbontasa

Metrikus rendszer: Tmm/5mm
Brit rendszer: 0.1Inch/0.2Inch

6.4.9 Automata szenzor ,,b” inditdasi alapértelmezett érték

Ezen érték tartomanya 38~636mm (1.5Inch~25Inch).
Az alapértelmezett érték 209mm (8.25Inch).
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6.4.10 Automata toloméré ,,a” és ,,d” pontossdaganak beallitasa

Az automata toloméré ,a” és ,d” része 6ssze van épitve. Ez a beallitas egyszerre tudja az ,a’-t és ,d’-t
be- és kikapcsolni. Ezen funkcid kikapcsolasa arra szolgal, hogy ha a tolomérd meghibasodott, akkor

manualisan fel lehessen vinni az ,a” és ,d” értékeket.

6.4.11 Automata szenzor ,,b” pontossaganak beallitasa

Ez a funkcio arra szolgal, hogy a szenzor ,b” pontossagat ki lehessen kapcsolni

6.5 Segédfunkcidk beallitasa

6.5.1.1 Hangjelzés bekapcsoldsa "bee. On"

1 6.5.1 Bekapcsoldsi hangjelzés beallitasa "Fun. bee"

6.5.1.2 Hangjelzés kikapcsoldsa "bee. Off"

6.5.2.1 Hangjelzés bekapcsolasa "r.be On"

J 6.5.2 Mérési hangejlzés bedllitdsa "Fun. r.be"

6.5.2.2 Hangjelzés kikapcsolasa "r.be Off"

6.5.3.1 Alvo allapot bekapcsolasa "SLP XXX" (percben)

6.5.3 Alvo allapot "Fun. SLP"

6.5.3.2 Alvé alapot kikapcsoldsa "SLP Off"

6.5.4.1 Lézer bekapcsoldsa "Lar. On"

6.5.4 Lézer mutato funkciodjanal beallitasa "Fun. Lar."
6.5.4.2 Lézer kikapcsolasa "Lar. Off"
6.5.5.1 Vilagitas bekapcsoldsa "Lap On"
6.5 Segédfunkciok bedllitasa 6.5.5 Automata tolomérg "a" és "d" vilagtas szabalyozas bedllitasa "r.ad Lap"
6.5.5.2 Vilagitas kikapcsolasa "Lap Off"
6.5.6.1 Motorkerékpar funkcié bekapcsoldsa "CL.0 On"
6.5.6 Motorkerékpar funkcié "-6- mot."

6.5.6.2 Motorkerékpar funkcié kikapcsolasa "CLO Off"

6.5.7.1 OPT inditasanak hatarértéke (30-100g) "OPt XXX"

6.5.7 Optimalizalas (OPT) funcié beallitasa "-7- Opt"

6.5.7.2 OPT inditdsanak hatdrértéke (1.00-3.500z) "OPt XXX"

6.5.8.1 Rejtett suly felhelyezési mod 1 "SPL. -1-"

{ 6.5.8 Rejtett suly felhelyezési méd "-8- SPL."

6.5.8.2 Rejtett suly felhelyezési mod 2 "SPL. -2-"

6.5.9.1 Funkcd bekapcsolasa "Pot. On"

74NN/ /A4 AN

{ 6.5.9 Kiegyensulyozatlansagi pozicio keresése és kerék rogzitése funkcié "-9- Pot."

6.5.9.2 Funkcid kikapcsoldsa "Pot- Off"

56. abra - Segédfunkciék menii

6.5.1 Hangjelzés beallitasa

Automata hangjelzés be- és kikapcsolasa érhet6 el.

6.5.2 Hangjelzés beallitasa

Automata hangjelzés ki/be kapcsolasa a ragasztott suly felhelyezése kdzben.

6.5.3 Alvo allapot

A menUpontba val6 belépéssel bedllithaté az alvé allapot, illetve annak idétartama (5-10-15-20-25-30-
40-50-60-90-120 perc)
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6.5.4 Lézer mutato funkciojanak beallitasa

Ez a funkci6 a suly felUtési helyét, illetve a ragasztott suly felhelyezési pozicidjat jelzd 1ézer be- illetve

kikapcsolasara szolgal.

6.5.5 Automata toléméré6 ,,a” és ,,d” vildgitas szabalyzas beadllitasa

Ez a beallitads a fényerd ki-és bekapcsolasat szabalyozza.

6.5.6 Motorkerékpar funkcio

Ez a funkcié a motorkerékpar kerekéhez alkalmazott kiegészitékkel végzett centrirozasi mod be-illetve

kikapcsolasara szolgal.

6.5.7 Optimalizalas (OPT) funkcio beallitasa

Ez a funkcié a sulyoptimalizalashoz szikséges minimum érték beallitdsara szolgal. Ennek mértéke
30gramm~100gramm kdzé esik (1.00~3.500Z). Ha a maximalis statikus centrirozasi érték ezen értéken

felll esik, akkor OPT végezhetd.

6.5.8 Rejtett suly felhelyezési méd

A rejtett suly felhelyezési méd ,SPL-1-" vagy ,SPL-2-" lehet.

6.5.9 Kiegyensulyozatlansagi pozicio keresése és kerék régzitése funkcio

Ki-be kapcsolhato az automatikus kiegyensulyozatlansagi pont, illetve kerékrogzitési funkcio.

6.6 Kiegészité6 menedzsment funkcioé

Ez a funkci6 a géphez alkalmazott kiegészitbk kezelésére szolgal (57. abra - Kiegészit6 menedzsment
funkcié) annak érdekében, hogy meggydzddhessen a felhasznald, hogy a kiegészitdé sulya nincs

befolyassal a centrirozas eredményére. Ebbe a médba belépve, valassza ki a kiegészit§ sorszamat,

nyomjon Q -t a belépéshez, nyomjon OO gombot, vagy @ gombot és

egyszerre forgassa el6re (+) vagy hatra (-) a centrirozé tengelyt a kiegészit§ méretének a

szerkesztéséhez. Nyomja meg a '@ -t a mentéshez és a kilépéshez.
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6.6.1 Kiegészits 1 beallitasa "FLA -1-"

6.6.1.1 Kiegészits sulya (gramm) "FL.1
XXX"

6.6.2 Kiegészits 2 beallitasa "FLA -2-"

6.6.2.1 Kiegészitd sulya (gramm) "FL.2
XXX"

6.6 Kiegészité menedzsment funkcio "-6- FLA" F—— 6.6.3 Kiegészit6 3 bedllitdsa "FLA -3-"

6.6.3.1 Kiegészit6 sulya (gramm) "FL.3
XXX"

6.6.4 Kiegészit 4 beallitasa "FLA -4-"

6.6.4.1 Kiegészits sulya (gramm) "FL.4
XXX"

6.6.5 Kiegészit6 5 beallitasa "FLA -5-"

6.6.5.1 Kiegészitd sulya (gramm) "FL.5
XXX"

57. abra - Kiegészité menedzsment funkcio

7. KALIBRALAS

Nyomja meg a gombot a kalibralasi feliletbe torténd

belépéshez. Nyomja meg a 00 vagy @ gombok egyikét és

egyidében forgassa elére (+) vagy hatra (-) a centrirozé gép

tengelyét a megfelel6 kalibracios elem kivalasztasahoz majd

nyomja meg a Q gombot. Lasd 44. abra - Kontroll gombok

funkcidja, a gombfunkciékhoz.
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7.3 Toléméré
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7.0 Kalibralasi program

13. tablazat - Kalibraciés program tartalma

Eszkoz Kaéd Tartalom
Sulykalibracio INNER ocr OUTER Standard sullyal torténé
( - G
(NI N © [N kalibracio
o —
TOTAL STATIC
o o
(e ()
) CO )O 0
(o) (o)
Kiegyensulyozé tengely e\ oo T Tengely
-_— O 0z N—_— N
kalibracio - ,.’ - @ ,’ (= ,' " kiegyensulyozatlansagi
- omm - -
) Ginen\ J értékénének kalibralasa
Tolomérd ,a” kalibracio INNER 1\ Noo - /_outer Toloméré ,a” ,0” kalibracio
- :’ - 3 - :’ -
a9 o
AN ~/ Olnch \3 /)
Toléméré ,d” kalibracié (nner oor £ outer Toléméré ,d” ,0” kalibracio
_( 2 (
= = O = - -
\ o — ))
,b” szenzor kalibracio INNER 1\ oor - /_outer ) ,b” szenzor ,0” kalibracid
'- - 3 - ,- -
o g1 il |
2/ Olnch /

7.1 Sulykalibralas

7.1.0 Kalibracios eszk6z

Acél keréktarcsas kerékkel (14~17Inch ajanlott) és a géphez adott 100g-os kalibralé sullyal (3.500z)
végezzen kalibralast. A sulykalibralé funkciéba belépve, kdvesse végig a 7.1.1 ,0” kalibralas ~ 7.1.3

Bels6 peremen végzett sulykalibralas pontokban részletezett harom lépést.

7.1.1,,0” kalibralas

Rakja fel a kereket a centrirozégépre, hajtsa le a kerékvédét, majd végezzen sulykalibralast. (59. abra

- Sulykalibraciés program 1. rész) Mérés utan a gép atvalt kiilsé standard sulykalibralasra.
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7.1.2 Kiils6 peremen végzett sulykalibralds

Az 59.

Sulykalibraciés program 2.

abra -

részén lathaté modon,
Usson fel egy 100gramm
kalibralo sulyt 12 o6ra
iranyaba, csukja le a
kerékvéd6ét a kalibralasi
folyamat megkezdéséhez.

A mérés befejeztét
kovetben a program
automatikusan atugrik

belsé kalibralo suly

folyamatra.

7.1.3 Bels6 peremen
végzett

sulykalibralds

Lépes Mivelet Kijelzé Egység
Sulykalibralas |+ | [™ : = gramm
Y |'_¢ “m
uncia
aanlmrn
[Py A
Klso F =] n‘ﬂ gramm
. N [ [
sllykalibralas |  fEgs,) ~ | ———*=
uncia
MUUgjhma
Belsé i TaTE ,,.'] gramm
sulykalibralas == =
uncia

59. abra - Sulykalibraciés program

Tavolitsa el a kilsé peremrél a kalibral6 sulyt (59. abra - Sulykalibraciés program 3. rész), majd Usse

fel 12 o6ra irdnyaba a belsd peremre, hajtsa le a kerékvédét a folyamat inditdsahoz. Mérés utan a

sulykalibralasi folyamat befejezédétt és a rendszer visszaall a 7. KALIBRALAS pontra.

7.2 Tengely kalibralasa

60. abra - Tengely kalibralasa 1.
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7.2.0 Kalibralasi eszk6z

Acél keréktarcsat hasznaljon (14~17Inch az ajanlott méret)

7.2.1 Elsé Iépés

Helyezze fel a kereket és jeldlje be a belsd peremet, valamint a tengelyt (60. abra - Tengely kalibralasa

1.). Hajtsa le a kerékfedelet a kalibralas megkezdéséhez. Mérés utan lazitsa meg a kereket és forgassa

el a tengelyhez képest 180 fokkal, majd ujbdl régzitse (61. abra - Tengely kalibralasa 2.).

7.2.2 Masodik lépés

Hajtsa le a kerékvédét a kalibralas megkezdéséhez. Mérés utan a kalibralas befejez6dott és a
rendszer visszaall a
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7.0 Kalibralasi program részre.

7.3 Toléoméré ,,a” kalibralas

7.3.0 Kalibral6 eszk6z

A géphez jar egy XSTD-02 kddjell, toloméré kalibralé eszkoz (62.
abra - XSTD-02 segédeszkoz). XSTD-02 Q

62. abra - XSTD-02 segédeszkéz

7.3.1 Toloméré ,,a” kalibralas

14. tablazat — ,a” szenzor kalibralas
A tolémérd kalibralas Fazis Kijelzé Miikodés
funkcidba belépéskor el6szor

engedje vissza a toldmérét a

kinduldsi  pozicicba  (14. 1 ‘,'_','_,_I,' 5 ,_Z,','_'”

tablazat - ,a” szenzor

kalibralas 1. fazis). Ekkor a

kijelzdén a ,Cl.a a0” jelenik meg.

Nyomja meg a Q gombot, 2 ‘L‘ L,:"l 0 'l,l_"l,l_'”
ekkor a kijelz6n a ,CL.a 100"

jelenik meg.

Helyezze a tolomérd kalibrald

eszkdzt a tolomérd és a e oven
gépszekrény  kozé.  (14. 3 o o

tablazat - ,a” szenzor

kalibralas 2. fazis) majd

nyomja meg a Q gombot.
Ekkor a kijelzén az ,a= XXX’
lathatd, mely a tolomérd kihuzasaval valtozik (14. tablazat — ,a” szenzor kalibralas 3. fazis). Huzza

vissza a tolomérét és fejezze be a kalibralast, a rendszer visszaall a 7. KALIBRALAS pontra.

7.4 Toloméré ,,d” kalibralas

7.4.0 Kalibralo eszkéz

A géphez jar egy XSTD-02 kbdjell, tolomérd kalibrald eszkdz (62. abra - XSTD-02 segédeszkoz).
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7.4.1 Toloméré ,,d” kalibralas

15. tablazat — ,d” szenzor kalibralas
A ,d” kalibralé programba valo Fazis Kijelzd Mikodés

belépéskor el6sz6r engedje
vissza a tolomérét a kiindulasi
pozicidba, a kijelzén a ,CL.d 1 “: ,’_,:,' @ ,_-”:”
d0” érték jelenik meg. (15.

tablazat - ,d” szenzor

kalibralas 1. fazis)

Nyomja me ae ombot. A l'l ( ca ll
yomia meg 9 \n_n_.n:t@m [ n’

kijelzbn a ,CL.d d1” érték
jelenik meg. (15. téblazat — ,d”

szenzor Kkalibralas 2. fazis)

Helyezze a tolomérd kalibralod

eszkdozt a tolomér6 és a

kiegyensulyozé tengely kozé

majd nyomja meg a Q

gombot. Ekkor a kijelzdn a ,d=

XXX érték jelenik meg, ami a 3 ‘," L Alel - H 'Zl’

toldbméré huzasaval valtozik.

(15. tablazat — ,d” szenzor

kalibralas 2. fazis)
Nyomja meg a Q-t. A lézer jelz6fények felvillannak. Helyezze ugy a tolomérd fejét, hogy az a lézer

jelz6fénnyel egyvonalban legyen, majd nyomja meg a Q gombot. (15. tablazat — ,d” szenzor kalibralas
3. fazis) A toloméré ,d” kalibralas befejez6dott, a rendszer visszaugrik a 7. KALIBRALAS meniipontba.
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7.5 Szonar szenzor ,,b” kalibralas

Ebbe a bedllitasba lépve helyezzen egy lapos tablalapot az ultrahangos szenzortdl 30cm-re (16.
tablazat — ,b” kalibralas 1. fazis), majd nyomja meg a Q gombot.

Mozgassa a lapot 10cm-re a szonar szenzortdl (16. tablazat — ,b” kalibralas 2. fazis), nyomja meg a Q
gombot, a szonar szenzor kalibralasa befejez6ddtt és a rendszer visszaugrik a 7. KALIBRALAS

menlpontba.

16. tablazat — ,b” kalibralas

Fazis Kijelz6 Mikodés
4 N
8 INNER . OUTER fa
1 N RN =TaTx]
Ol L LI oor || JLILS|O
00z S b
. 300 |
s D
8 INNER . OUTER 2
2 EI;‘: ;_] S nch ’ li‘lﬂc}
Ol L. Gr (Lo
Oz o)
‘._J.Dﬂ_.
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8. HIBAFELTARAS

8.1 Kodok leirasa

17. tablazat - Kédok leirasa

eredménye

© NeoLincos Zrt

Ssz. Kéd Leirasa Ssz. Kéd Leirasa
1 L,Off Off” Vészmegallit6 nyomdgombbal 2 ,Go Go Mérés
3 o = Keréklevétel automata 4 ol - Az automata tengely régziti a
tengellyel allapot kereket
oo - Alvé allapot 6 »a= XxXX" .a bevitele
»d= xxx" Paraméter bevitele allapot 8 D= xXxXx" .D” bevitele
9 »al=xxx” ,al” bevitele 10 »a2= xXxx” ,a2” bevitele
1" ,d1= xxx” ,d1” bevitele 12 ,d2= xxx” ,d2” bevitele
13 6" Felnitisztitd pozicié 6 éranal 14 ,127 12 6ra allasban valé mikddés
15 ,CAL -G-" Sulykalibralas 16 ,CAL G-0" Tengely kalibralas
17 ,CAL -a-” Tolébmérd ,a” érték kalibraldsa 18 ,CL.a a0” Tolédmérd a kiindulasi pontban
19 ,CL.a 100” Tolomérd 100mm tavolsagba 20 ,CAL -d- Tolomérd ,d” érték kalibralasa
kihuzva
21 ,CL.d d0” Tolémérd ,,d0” pozicidéban 22 ,cL.dd1” Tolémérd d1 poziciéban
23 ,CL.d0” Toléméré ,d” 0 pozicidban 24 ,CAL -b-" Toléméré ,b” kalibracio
25 ,CL.b xxx” Szonar szenzor ,b” xxx mm 26 ~Spd xxx” Forgasi sebesség XXX
pozicidban fordulat/min
27 Jst” Tesztelés folyamatban 28 ,no FLA” Nincs kiegészit§ bedllitva
29 ~Set FLA” Valassza ki a kiegészitd | 30 »X-yyy” Az x kiegészité yyy mm-re van
szamat beallitva
31 ,no. -1-"~ Vélasszon kiegészitét 1~5 32 JFLA -1~ Vélasszon kiegészitét 1~5
,no. -5-" .FLA -5-
33 ,Opt* Optimalizalé mod 34 »SPL" Rejtett suly felhelyezés
35 L,Hid” A killsk szama SPL1 médban | 36 2SP.1” Az els6 kiillé SPL2 modban
37 SP.2" A masodik kullé SPL2 modban | 38 »ol. CAL” Motorkerékpar kiegészit6
sulyanak levonasa mod
39 ,dyn bal’ Dinamikus kiegyensulyozas 40 | ,St1"~,St. 3 Statikus kiegyensulyozas 1~3
41 JALU =17 ~ ALU méd 1~7 42 JAL.S -1-" ~ EALU mod 1~2
JALU -7- LAL.S -2-7
43 PP Kigordilés mérésre kész 44 LP_PO” Kigordilés mérés inditasa
allapot
45 .a_d’ Kigordiléses mérés
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8.2 Felugré ablak és kéd magyarazat

Lasd a tablazatot a felugro ablak ikonjainak (63. &bra - Felugré ablakok) magyarazatahoz.

o m] [m] m] =]

D 21 S & O A o
©® 260 06 ©@0®

63. abra - Felugré ablakok

18. tablazat - Felugré ablakok jelentése

Ssz. Magyarazat Ssz. Magyarazat
A kerékvéd6 nincs lehajtva a A mérés biztonsagi
1 start gomb megnyomasakor. 2 megszakitasa, mivel a

kerékvédd fel van hajtva.

3 Tolomeéré AD hiba. 4 A mérés megszakitdsa alacsony
forgatasi sebesség miatt.
5 A szbgek nincsenek megfeleléen 5 12 6ra jarasanal meg kell jeldlni
felosztva. a kereket.
. Biztonsagi felugré ablak 8 Nem pontos mérés kuldnbdzd
figyelmeztetve a mikodé lézerre. tényezdkbdl adédoan.

8.3 Hibakadd leiras és hibaelharitas

Ssz. Kéd Hiba Megoldas
1 LErr 00” Kerékemeld problémaja. Slllyessze le az opcionalis kerékemel6t a foldre.
2 LErr01” A kerékvédd nincs lehajtva amikor | Hajtsa le a kerékvédé fedelet. Ha a hiba tovabbra is fennall, akkor
megnyomijak a start gombot. a kerékvédd kapcsoldja meghibasodott. A 6.2.1 Kerékvédd
beadllitasa fejezet alapjan kapcsolja ki a kerékvédd funkciot. A
kerékvédd kapcsoldjanak cseréje utan kapcsolja be Ujra.
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Ssz. Kéd Hiba Megoldas
3 LErr 027 A forgasi sebesség nem éri el az | Utalva a 6.1.4.8 Motor kontroll fejezetre, ellenérizze a motor
elvart sebességet. forgasat.
Ellenérizze a tapegységet, hogy a motor aktivalva van-e.
Amennyiben a motor aktiv, de a tengely nem forog, ellenérizze,
hogy az ékszij nincs-e leesve, vagy elszakadva.
Amennyiben forog, de a sebesség nem megfeleld, ellendrizze a
forgasjeladot.
Amennyiben a kijelz6n lathatd érték normalis, de szemmel
lathatéan kevesebb, mint 150fordulat/perc, ellenérizze, hogy a
frekvencia 60Hz vagy 50Hz. Vegye fel a kapcsolatot a
forgalmazoéval a helyes érték beallitasahoz.
4 LErr 10” Toléméré ,a” érték funkcidja ki van | Kapcsolja ki és inditsa Ujra a gépet. Amennyiben a hiba tovabbra
iktatva. is fennall, a 6.1.4.5 Toléméré ,a” teszt fejezet alapjan ellenérizze
az a értéket. Amennyiben az ,a” nem realis érték, beszéljen
szerviztechnikussal és vegye fel a kapcsolatot a forgalmazoéval.
Kapcsolja ki az ,a” és ,d” funkciét a
6.4.10 Automata toléméré ,a” és ,d” pontossaganak beallitasa
fejezet alapjan és vigye be kézzel az ,a” és ,d” értékeket
szervizelés el6tt.
5 LErr11” Toléoméré ,a” értéke nincs | A 7.3 Toloméré ,a” kalibralas pontban leirtak alapjan kalibralja
kalibralva.
6 LErr12” Tolébméré nem  allt  vissza | Huzza vissza a tolomérét a kiindulasi ,0” pontba.
kiindulasi helyzetbe.
7 LErr 15” Toléméré ,d” kiiktatva. Kapcsolja ki és inditsa Ujra a gépet. Amennyiben a hiba tovabbra
is fennall, a 6.1.4.6 Tolémérd ,d” teszt fejezet alapjan ellenérizze
a tolémérét. Amennyiben a ,d” nem realis érték, vegye fel a
kapcsolatot a forgalmazéval, kapcsolja ki a ,d” funkciét a
6.4.10 Automata toléméré ,a” és ,d” pontossaganak beallitasa
fejezet alapjan és vigye be kézzel a ,d” értéket szervizelés elétt.
8 LErr 16” Toléoméré ,d” értéke nincs | A 7.4.0 Kalibral6 eszkoz fejezet alapjan kalibralja.
kalibralva.
9 LErr 20” Ultrahangos ,b” szenzor ki van | Kapcsolja ki majd inditsa UGjra a gépet. Ha a hiba tovabbra is
iktatva. fennall, a 6.1.4.7 Szonarszenzor ,b” teszt fejezet alapjan
ellenérizze a ,b’-t. Ha a ,b” nem realis érték, ellenérizze a
csatlakozast (9. abra - Kijelzd felszerelése). Keresse fel a
forgalmazét, amint hibat észlel. Kapcsolja ki a ,b” funkciéta 6.4.11
Automata szenzor ,b” pontossaganak beallitasa fejezetben leirtak
szerint, majd vigye be kézzel a ,b” értéket szervizelés el6tt.
10 SErr21” Ultrahangos ,b” szenzor nincs
kalibralva. 7.5 Szonar szenzor ,b” kalibralas fejezet alapjan kalibralja.
11 LErr CAL” | Gyari beallitds nem tértént meg. Vegye fel a forgalmazoéval a kapcsolatot.
12 LErr Dat” Szenzor kalibral6 folyamat hibaja. | A kalibralas alatti hibas Gzemelést jelenti. A 7. KALIBRALAS
fejezetben leirtak alapjan végezze el a helyes kalibralast.
13 LErr SYS” | Rendszerhiba. Vegye fel a forgalmazéval a kapcsolatot.
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9. FUGGELEK

9.1 Elektromos miikodési elv

9.1.1 US-828 vezériés
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GARANCIAJEGY

1. A gépre a Polgari Térvénykonyv elbirasainak megfeleléen, a vasarlas datumatdl szamitott 12 hénap
idGtartamu jétallas jar (a jotallasi igény bejelentésekor a garanciakartyahoz mellékelni kell a
vasarlast igazold szamlat). Az egyéb kodzvetlen-, kdzvetett személyi sérilések vagy anyagi karok
nem tartoznak a jotallas hatalya ala.

2. Ajétallas nem terjed ki a szakszer(tlen kezelésbél, a gép tulterhelésébdl, az utmutatéban lefektetett
Uutmutatasok be nem tartasabdl, az engedélyezetlen tartozékok hasznalatabdl, az illetéktelen
javitasbdl, atalakitasbdl, normal kopasbdl és elhasznalddasbdl, valamint a szallitas kdzbeni
karosodasokbdl eredd hibakra. A garancia nem vonatkozik: az elektromos motorra,
nyomaskapcsoléra, nyomasszabalyzéra és minden elhaszndlédasnak és karbantartasi
kényszernek kitett alkatrészre, mint példaul szirék, tomités, szelepek, szijak, gumimembran,
elektromos szerelési anyagok.

3. A gyarto, forgalmazé nem vallal felel6séget a kézikbnyvben leirtaktél valé eltéré hasznalatbdl,
illetéktelen mddositasbdl, atalakitasbol szarmazéd személyi vagy targyi sérilések esetén.

4. Amennyiben a javitds nem esik a jotéllas hatalya ald, annak minden kdltségét (beleértve magat a
javitast, a javitomihelybe, illetve az onnan torténd elszallitast) a vasarlébnak kell fedeznie.
Garancidlis javitas esetén a szervizbe valo szallitas és az elszallitas a vevé feladata.

A jotallasi igény bejelentésekor fel kell mutatnia a garanciakartyat, és a vasarlast igazolé szamilat.
A jotallasi id6szak annyival meghosszabbodik, amennyi ideig a gép a javitokézpontban volt. Ha a
javitas vagy a hiba a jotallas hatalya ald esik, a szallitdsi vagy kiszallasi koltséget a gép

tulajdonosanak kell fedeznie.

TERMEK TiPUSSZAMA

VASARLAST IGAZOLO
SZAMLA SZAMA

DATUM PH ALAIRAS

Import6r: NeoLincos Zrt.

Adoszam.: 26388496-2-13
Bankszamlaszam: 10702064-71038933-51100005
H-2142 Nagytarcsa, Pet6fi Sandor ut 86. / Csabai ut 1252 hrsz.
Tel: +36 28 747 421
e-mail: info@lincos.hu
Szarmazasi hely: Kina
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